] INSTRUKCJA U ZYTKOWANIA
ZACISKOW LINOWYCH KABL.  AKOWYCH WG PN-EN 13411-5

1. Bezpieczna eksploatacja

- Wiasciwe stosowanie zaciskow obejmuije statycznegglecie podczas zawieszania orpajedyncze operacje podnoszenia, ktére zostaty
ocenione przez kompetegntosol, z uwzgtdnieniem whciwych wspotczynnikdw bezpiecastwa.

- Temperatura stosowania zaciskw powinna wynosi-25 do 100 stopni Celsjusza.

- Nie zaleca si stosowania zaciskéw linowych kakbwych z linami jednozwitymi.

- Zaciski wg PN — EN 13411-5 nie mpgtanowé podstawowych uggdzer zabezpieczagych w wycigach goérniczych, dvigach lub

zakaiczeniach z gtla dla zawiesi do #ignic.
- Stosowa do lin o wytrzymatéci do 1960 N/mm2.

- Zaleca sj przeprowadzanie okresowych badakaiczenia liny oraz sprawdzenie momentéw goknia nakgtek kaicowych.

2. Montaz zaciskow

Zaciski typu A

- Sruba w ksztalcie U — Klasa 6.8, zgodna z EN 1SO-898

- Szczka —zeliwo ciagliwe klasy W40-05 lub 835-10 zgodnie z ISO 5922
- Nakrtka kotnierzowa — klasa 6, zgodna z EN 20898-2

- Zaleca sj, aby odlegté¢ miedzy zaciskami wynosita co najmniej ,bnie
wiccej niz 3t, gdziet jest szerokscia szczki

1.5<te3

- Jali w pgtli jest stosowana kausza, zaleag aby pierwszy zacisk linowy

byt umieszczony bezgrednio przy kauszy. Szelza powinna by zawsze
umieszczana na przengsgj obcazenie czsci liny.

- Po ul@eniu wszystkich zaciskéw i wginym ich dokgceniu naley

nakrtki kotnierzowe dokgci¢ momentami podanymi w parsizej tabeli.

Zalecane momenty dojeania podano dla zaciskéw z posmarowanymi
powierzchniami nénymi i gwintami nakgtek.

- Tabela okréa liczbe zaciskéw wymaganych do prawidtowego zabezpieczenia
zakaczenia.

Nominalna | Moment . Szerokos¢
. o X Liczba ;
wielko$¢ | dokrecenia S| szczekit

- zaciskow

zacisku [Nm] [mm]

5 2,0 3 13
6,5 35 3 16

8 6,0 4 20
10 9,0 4 20
12 20 4 24
14 33 4 28
16 49 4 32
19 68 4 32
22 107 5 34
26 147 5 38
30 212 6 41
34 296 6 45
40 363 6 49

- Po pierwszym obakeniu zaleca giponowne sprawdzenie momentu i
jezeli jest to konieczne, przeprowadzenie korekty.

- Okresowe ponowne dajaanie nakgtek maze by¢ wykonane po 10. 000
cykli (ciezkie warunki stosowania), 20. 000 cykli (umiarkowavesrunki
stosowania) lub 50. 000 cykli (lekkie warunki stesmia). Jeeli nieznana
jest liczba cykli, mana stosowéinne okresy, np. co 3 migsk, co 6
mieskcy, raz na rok.

Zaciski typu B

- Sruba w ksztalcie U — stalgglowa, o widciwosciach, ktore przeniasobciyzenie
zalecanym momentem bez znieksztaice

- Szczka — kula ze stali wglowej, o wiasnéciach, ktére przeniasobcihzenie
zalecanym momentem bez znieksztaice

- Nakrtka kotnierzowa — ASTM A536 G — a lub lepszy.

- Niniejszy zacisk stosujeesdo 6 — splotowych lin prawych przeciwzwitych i
wspotzwitych klas 6x19 i 6x36 z rdzeniem wiékienniuh stalowym ze stali IPS lub
XIP.

- Szczka powinna by zawsze umieszczana na przegosgobcizenie czsci liny.

- Nalezy przewiné okreslong diugas¢ liny od kauszy lub gli. Zatozy¢ pierwszy
zacisk w odlegtéci rownej szerokéxi szczki od martwego kaca liny. Dokeci¢
réwnomiernie nakitki, na przemian raz jedrraz drug.

- Zatozy¢ drugi zacisk tak bliskogtli lub kauszy jak to jest nitiwe. Dokrecat
nakrtki réwnomiernie.

- Jezeli wymagane strzy lub wiccej zaciskéw, rozmigi¢ dodatkowe zaciski rowno
miedzy pierwszymi dwoma (lina pogtzy zaciskami nie m by¢ luzna) i dokeci¢
réwnomiernie naktki.

- Po ul@eniu wszystkich zaciskéw i upewnienitg lina jest prawidtowo utmna,
nalezy je dokeci¢ z wymaganym momentem.

1 - polaenie pierwszego zacisku

2 — polaenie drugiego zacisku

3 — potaenie trzeciego/kolejnego zacisku
4 — wolny koniec

Nominalna[Nominalna|Minimalna Diugos¢ N
wielkos¢ | $érednica liczba ngnego Moment
- ~ . |koncaliny| (Nm)
zacisku (mm) zaciskow
(mm)

1/8 3-4 2 85 6,1
3/16 5 2 95 10,2
1/4 6-7 2 120 20,3
5/16 8 3 133 40,7
3/8 9-10 3 165 61,0

7/16 11-12 3 178 88

1/2 13 3 292 88
9/16 14-15 3 305 129
5/8 16 3 305 129
3/4 18-20 4 460 176
718 22 4 480 305

1 24-25 5 660 305
1-1/8 28-30 6 860 305
1-1/4 32-34 7 1120 488
1-3/8 36 7 1120 488
1-1/2 38-40 8 1307 488
1-5/8 41-42 8 1470 583
1-3/4 44-46 8 1550 800
2 45-52 8 1800 1017
2-1/4 56-58 8 1850 1017
2-1/2 62-65 9 2130 1017
2-3/4 68-72 10 2540 1017
3 75-78 10 2690 1627

UWAGA: Jeeli stosowana jest eksza liczba zaciskéw npodana
w tablicy, zaleca siproporcjonalne zwkszenie diugéci wolnego
konca.

* - wartosci momentow dokjcania podano przy zateniu,ze gwinty
s3 czyste, suche i wolne od smaru.

- Jezeli ma by stosowana lina konstrukcji Seale lub podobna
konstrukcja klasy 6x19 z grubymi drutami zexvanymi dla
srednic 1 calowych i wkszych naley dod& jeden dodatkowy
zacisk.

- Podan liczbe zaciskéw stosuje sréwniez do lin
nieodkgtnych prawych przeciwzwitych, klasy 8x19smdnicy
1 — % cala i mniejszych, oraz klasy 19x3rednicy 1-3/4 cala i
mniejszych, ze stali IPS lub XIP.

- Po pierwszym obgzeniu zaleca siponowne sprawdzenie
momentu, i jeeli jest to konieczne, przeprowadzenie korekty.
- Okresowe ponowne dajaanie nalkgtek maze by¢ wykonane
po 10. 000 cykli (gizkie warunki stosowania), 20. 000 cykli
(umiarkowane warunki stosowania), lub 50. 000 clklkkie
warunki stosowania). deli nieznana jest liczba cykli, moa
stosowa inne okresy, np. co 3 migse, co 6 miesty, raz na
rok.



